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Miernik do pomiaru grubosci lakieru na karoserii samochodu

Z pamiecia 170 pomiarow z sondq na przewodzie

MGL 8 AUTO AL <> FE

- ruchoma gtowica
- precyzyjny pomiar punktowy
- funkcja HOLD

Pomiaru mozna dokonac¢ na elementach karoserii wykonanych z blachy stalowej i aluminium

(nie nadaje sie do pomiaru na elementach z tworzyw sztucznych).
Miernik wyposazony jest w wyswietlacz LCD 2x8 lini z pod$wietlaniem.

Na wyswietlaczu znajduje sie numer pomiaru, tuz za nim warto$¢ zapamietanego pomiaru.
W dolnej linii wyswietlana jest pojemnos$¢ baterii, nastepnie aktualny pomiar i wskaznik materiatu,
na jakim w danej chwili dokonujemy pomiaru:

AL - blacha aluminiowa

FE - blacha stalowa.
Gdy baterie bedgq do wymiany na wyswietlaczu pojawi sie napis , LOW BAT ” i miernik wytaczy sie.

Pole pomiaru wskazuje grubos¢ lakieru (kitu), po przekroczeniu jego zakresu zostanie

wyswietlony napis: " ===-um "
Zakres pomiaru od 0 do 2000um ( 0do 2 mm ).
Rozdzielczo$¢ pomiarow:
0-300 1um
300 - 500 2um

500 - 2000 5um

Orientacyjna grubosc¢ lakieru na samochodach fabrycznych z blachy stalowej waha sie w
granicach od 100um do 200um, zaleznie od marki. Na elementach z blachy aluminiowej nawet
ponizej 100um.

Miernik zasilany jest z baterii 9 V ( 6F22 Alkaline ).

Miernik posiada funkcje automatycznego wytaczenia zasilania po ok. 3 min. bezczynnosci.

Miernik wykonany jest w technologii SMD na mikroprocesorze ATMEGA 32 firmy ATMEL.



POMIAR

Pomiaru dokonujemy poprzez przystawienie czotowej czesci sondy miernika do karoserii tak,

aby dolegata catg powierzchnig. Na wyswietlaczu odczytujemy wynik pomiaru ktéry podany jest w

Np.. 126 um, jezeli miernik jest oddalony od karoserii wskazuje ,, ==--um ”
czyli brak w polu pomiaru elementdw metalowych, lub grubos¢ warstwy kitu szpachlowego wraz z
lakierem przekracza 2000um ( 2mm). Podczas pomiaru wyswietlacz LCD automatycznie sie

podswietla.

Wymiary miernika: df. 110mm / szer. 65mm / gr. 27mm / waga 200g
Przewdd do sondy df. 800mm

Zataczenie i wytaczenie miernika

Zataczenia i wytaczenia miernika dokonujemy przyciskiem ON/OFF przytrzymujac go ok. 1 - 2 sek.

Funkcja HOLD

Funkcje HOLD mozna zataczy¢ badz wytaczy¢ w MENU. Nalezy w tym celu przytrzymad
przycisk MENU, wybra¢ przyciskiem ,PAMIEC +” pozycje HOLD i zatwierdzi¢ przyciskiem ,ENTER”.
Miernik wowczas wejdzie do funkcji HOLD gdzie przyciskiem ,,PAMIEé +"” mozna zataczy¢, badz
wylaczy¢ te funkcje zatwierdzajac wybdr przyciskiem ,ENTER”
Przy wiaczonej funkcji HOLD, podczas pomiardw miernik sygnalizuje dzwiekiem odczyt grubosci
powtoki i automatycznie wpisuje go w linii przy kolejnym numerze pomiaru, aby jednak pomiar

zostat zapisany do pamieci miernika nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem ,PAMIEC +”
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PAMIEC

W pamieci miernika mozna zapisa¢ 170 pomiaréw. Podczas pomiaru naciskamy przycisk
PAMIEC. Przyciskiem (MENU) mozemy cofnaé sie do poprzedniego numeru pamieci.
Po wytaczeniu i ponownym zatgczeniu miernika pamiec nie ulega kasowaniu i automatycznie

ustawiona jest na ostatnio zapamietanym pomiarze.

ODCZYT ZAPAMIETANYCH POMIAROW

Podczas odczytu na wyswietlaczu w miejscu pomiaru musi by¢ wyswietlane " ==--um " czyli
sonda musi by¢ oddalony od karoserii. Naciskajac przycisk PAMIEC mozna przeglada¢ zapamietane

pomiary w kolejnosci od 1 do 170 pomiaru.

KASOWANIE PAMIECI
Aby skasowaé pamie¢ pomiaréw nalezy przytrzymacé przycisk PAMIEC okoto 3 sekund az do
pojawienia sie na wyswietlaczu napisu ,, *DELETE* ", wtedy mozna zwolni¢ przycisk PAMIE(':.

Pamiec¢ zostanie skasowana nieodwracalnie.

KALIBRACIA
Kalibracja nie jest potrzebna, gdy pomiary sa prawidiowe,

miernik jest skalibrowany przez producenta.

Sprawdzenia czy miernik jest dobrze skalibrowany mozna dokonaé za pomoca ptytek
kalibracyjnych. Nalezy przytozy¢ ptytke kalibracyjng do sondy miernika, jezeli wynik pomiaru na
zakresach:

AL wynosi 180um (+ - 5um)i
FE wynosi 180um (+ - 5um)

oznacza to woéwczas, ze miernik jest skalibrowany prawidiowo!
Jednak, gdy zajdzie potrzeba kalibracji miernika mozna to zrobi¢ przy pomocy ptytek kalibracyjnych
dotaczonych do miernika - ptytka kalibracyjna AL i FE o grubosci 180 um naklejonej foli.

1. Przy wiaczonym mierniku nacisngé przycisk MENU i trzymac az do momentu pojawienia sie na
wys$wietlaczu menu. Nalezy wybrac¢ przyciskiem ,pamie¢ +” kalibracje i zatwierdzi¢ przyciskiem
+ENTER", po chwili pojawi sie napisu KAL* ( ok. 1 sek. )

2. Przystawic ptytke kalibracyjng ( AL lub FE ) do sondy pomiarowej miernika i przyciskami

+ = (pamie¢ + ; podswietlanie = ) ustawi¢ warto$¢ na wyswietlaczu 180 um

Po ustawieniu pomiaru na wartos¢ 180 um naciskamy ponownie przycisk ENTER
Na wyswietlaczu pojawi sie wtedy napis SAVE - zapis kalibracji do pamieci.

Czynnos¢ nalezy powtorzy¢ do ptytki AL i FE z osobna.



RESET Przywracanie ustawien fabrycznych tylko wtedy,

gdy sa problemy z kalibracja miernika.

1. Przytrzymujac przyciski PODSWIETLANIE i PAMIEC zataczy¢ miernik. Kiedy na wy$wietlaczu

pojawi sie napis,, RESET ” mozna zwolni¢ oba przyciski.

Po kilku sekundach na wyswietlaczu pojawi sie napis ,GOTOWE" co oznacza, ze miernik jest

zresetowany.

2. Po resecie miernik nalezy skalibrowac (patrz opis KALIBRACJA).

UWAGA !

telefon komorkowy moze zakiéca¢ poprawny pomiar.

W skfad zestawu wchodzi:
Miernik MGL 8
Plytka kalibracyjna AL
Plytka kalibracyjna FE
Saszetka do przechowywania miernika

Instrukcja obstugi miernika

Jezeli wystgpig jakies$ problemy prosze o kontakt:
e-mail: marian262@wp.pl
tel./fax: 32 435 10 33

www.elmarco.net.pl

Okres gwarancji 12 miesiecy od daty sprzedazy



